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Abscher-Vorrichtung 


Cxe Erf indung bazleht slch .uf eine Ab^chervorrichtuno 

rxchtung icann bel.pielsweise al. Quer=chere zu. 2er- 
te.le„ von Platten o.dgX. in discrete La„,en, Oder al= 
Ka„tanbe.chn.ider zu. B..chneid.„ der KanL von PlatL 
auf erfordarllcha Breite banutzt warden. 

Seit vielen Jahren warden Schwingmassar- 5charvorrlch 
tun^en be„„tzt. die „itta.3 eine. rctieranden AntriLl 
ele^entes unveranderlich ^achanisch an.atrieben ^Ir^r 
ainarr'^r^ --arvorrichtun, wird Zn 

Z lZTrT'"''"^' "e-=tro™otor 

^acHanis^us ,i.t da. .awagiiCan Mer^'notan::::"^- 
Bawagung zu und von ainem fasten Me«ar unrt , , f * 
Wird dan bewaglichen Me„ar alna f 9leichzeitig 

^ eine rollende oder schwingen- 
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de Bewegung verliehen, so dafi ein progressiver Schnitt 
ausgefuhrt wird. Bei reduziertem "iiberschnitt" wird 
auCerdem die als "Scherbogen" bekannte Erscheinung ver- 
mieden, d.h. das abgeschnittene Materialstiick wird nicht 
durch das obeare Messer verbogen. 

Obwohl die Bewegung der Schervorrichtung in Schneidrich- 
tung relativ klein ist und in einem Bruchteil einer Um- 
drehung des Exzenter-Mechanismus ausgefuhrt warden kann, 
ist dennoch eine vollstandi-ge Umdrehung fiir jeden Scher- 
zyklus erforderlich, damit die Schervorrichtung ihre Grund- 
stellung fur den nachsten Zyklus einnimmt. Eine mechanisch 
angetriebene Schervorrichtung benot^-gt ein kompliziertes 
Getriebe fur seinen Antrieb, welches" aus diesem und noch 
anderen GrUnden relativ kompliziert und teuer ausfallt. 

Die Aufgabe, eine Abschervorrichtung der genannten Art 
in dieser Hinsicht zu ' verbessern, wird erf indungsgemaB 
durch eine f luid-betriebene Antriebseinrichtung gelost, 
die operativ so an den Exzenter-Mechanismus angekoppelt 
ist, dafi das bewegliche Messer bei seiner Schneidbewegung 
angetrieben wird. 

Eine erfindungsgemali gestaltete Schwingmesser-Abschervor- 
richtung fur Metall enthalt somit ein f eststehendes Messer 
und ein mit diesem zusammenarbeitendes bewegliches Messer, 
einen Exzenter-Mechanismus, welcher das bewegliche Messer 
tragt und dieses im Verlaufe einer rollenden oder schwin- 
genden Schneidbewegung gegenuber dem f eststehenden Messer 
fiihrt, und eine operativ angekoppelte f luid-betriebene 
Antriebseinrichtung, welche das bewegliche Messer bei 
seiner Schneidbewegung antreibt. 

Ist der Exzenter-Mechanismus. so ausgebildet, dafi pro 
Scherzyklus eine Umdrehung notwendig ist, wobei sich der 
Mechanismus imrner im gleichen Sinne dreht, dann ist eine 
rotierende hydraulische. Antriebseinrichtung und eine ent- 
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Cher den Ex.entar-Mechanis^us „ur ittter eteerB^i^h. , ^ 
Drittel einar Umdrehun,. '^"^ ""^'^ 

POr eine Querschare, deren Messer betrSchtli=h i=, 
"ird die hydraulische- Antriebseinrich^ " 
aireict au. da, bewe^Uche ZZT.T^::T:,:T''''^'^^ 
Kantenbeschneide-Schervorrlchtuno 

Mes3e.XMn,e„, una in C.rrL'r. '""^ 

^^^^ 

an d.e.an KurbeZweilen bef estlgte. Ir^e elt 

naher erlSutert. Darin zeigan: ' ^eichnung 

' JchJrSS^t'il^r'^ °a„teaaung ainer Ab- 

Fig. 2,-. ^ ^i"*-^ "nie III-IH 

* ^v";c^=J^|^^?f.'='^* ^« Ri=htung ainas ^feilas 

Pi9- 5 ^inan^Scbnltt i„ Varlau. ainer .inie V-v von 

^'ig. 6 eine Modif iJca-hi -? v. • 

Seitenaniicht! " ^"""^^ ^^^f ^ Shnlichen 

Fig. 1 zeigt nur das obere bewegllche Messer 12 H 
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es wird mit einem nicht dargestellten geeigneten f est- 
stehenden Messer konventioneller Bauweise zu einer voll- 
standigen Abschervorrichtung kombiniert. 

«« 

Das Messer 12 ist an einem Messerhalter 13 befestigt, 
der von zwei Kurbelwellen-Mechanismen getragen wird, zu 
denen zwei Kurbelwellen 14,15 gehoren, die in an einem 
nicht dargestellten Scherenrahmen befestigten Lagerbocken 
16 gelagert sind. Jede Kurbelwelle 14,15 besitzt auf der 
einen Seite eine Kurbel 17 bzw. 18, und Koppelarme 20 bzw. 
21 sind drehbar an Augen 22 des Messerhalters 13 ange- 
schlossen. Am Ende jeder Kurbelwelle 14,15 sitzt ein Arm 
23, 23, und jeweils die beiden Arme 23 auf einer Seite 
des Messers sind durch eine Koppelstange 24 miteinander 
verbunden. Beide Kurbeln 17,18 weisen einen gegenseitigen 
Phasenunterschied auf, so daB bei der zwangslauf igen ge^ 
meinsamen Rotationsbewegung beider Kurbelwellen 14,15 der 
Messerhalter 13 mit dem Messer 12 bei der Schneidaktion 
die erforderliche rollende Bewegung ausfiihrt. 

• Die erforderliche Kraft fiir die Scheraktion wird von einem 
einfach wirkenden Hauptarbeitszylinder 25 aufgebracht, desser 
Kolben und Zylinder mit teilzylindrischen Endstiicken 26 
bzw. 27 am Messerhalter 13 bzw. am nicht dargestellten 
Scherenrahmen abgestiitzt sind, urn die Schwingbewegung 
zu ermbglichen. Aulierdem sind Riickhol zylinder 28, von denen 
nur einer dargestellt ist, zwischen den Koppelstangen und 
dem Scherenrahmen angeordnet. 

Fig. 1 zeigt das bewegliche Messer 12 in seiner obersten 
Stellung. Zur Durchfiihrung eines Schnittes wird der Haupt- 
arbeitszylinder 25 betatigt, um eine nach unten gerichtete 
Kraft auf den Messerhalter 13 zu iibertragen. Wegen des 
Phasenunterschieds zwischen den Kurbeln 17 und 18 senkt 
sich das in der Zeichnung rechte Ende des Messers 12 am 
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-chnellsten und beginnt ,rtt ae„ Schnitt. Anschii^end ' 
sen.t s.ch aas ll„.e .nde des Messerhalte.s « so, dafl 
das gekru^te Messer 12 ein.n roll&.d.„.'.Sch„itt d^rch 
das Metair ausftihrt. Der Schr^tt ist beendet, sobald 
d.e Ex.ante.kurbel 18 ihren unteren Tot-Punkt gerade Ciber- 

90 durchlaufen hat, du.ch EetMtigung des RuCcholzyXlnders 
28 „..d das Master in seine Au^gangsposition .u^UcLeCegt! 

feststehendes.«esser 30 mlt seinen, Hesserhalter 31 ge- 

tragen hier dxe Kurbelwellen 14 und 15 auBere Ex^enter 33 
auf denen die Koppelstangen 24.drehbar gelagert sind. 

eln drri'"r -"■^ -^"-^^ ^^p^en 34 in Buchsen 

a.n d.e .n den Messerhalter 13 eingeset.t sind. Wie ge- 
wohnlxch ist das bewegliche Messer 12 gegenUber den,%Lt- 
=tehenden Messer 30 u™ einen .cleinen Win.el von beisp'ls 
w.xse 3 geneigt, „ie Pig. 3 erlcennen ■ laBt. Zwischen eiL„ 
Hauptrah.en 35 und dan beiden Enden des «esse.haaters 13 
angeordneta Lagerale-enta 36 verhindem aine Bawegul! das 
.^=serhalte« in LSngsri.htung, und das linkssalti^'j!:, 
element vi.d auBarda. du.cb einen ZyUnda. 37 ™it KoXb^ 
38 hyd^ulxscb so belastet. dafl das bawagliche Massar 
b!L,rT ^^'''^"^ ^" '^^^•^ Richtung eine feste Lage bai- 

ist a""„ . ^"""^ '° ""c-chclzylindar-Anordnung 28 

.St an Hauptrannan 35 zapfangelagert, wShrend der Kolben 

:e.b::::n"i~ — — - 

Haupta.baits.yli„de. 25 duL^L! ll^/.T^Z^lT'- 
beitszvXinda.-A„ordnun,e„ arsetzt worde., „aXcbe au/le 
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beiden Kurbelwellen einwirken. Ansonsten ist diese Ab-^ 
schervorrichtung weitgebend identisch mit der von Fig. 2 
bis 5. Die bfeidert'" 'Hauptarbeitszylinder 50 und 51 von Pig. 
'e.sind iiber bewegliche AnschluBelemente 52 bzw. 53 am 
Hauptrahmen 35 abgestutzt. Das untere Ende des Haupt- 
arbeitszylinders 50 ist drehbar mit einem weiteren Arqi 
54 der Kurbelwelle 14, und das untere Ende des anderen 
Hauptarbeitszylinders 51 in ahnlicher Weise mit einem 
Arm 55 auf der Kurbelwelle 15 verbunden. 

Beide Hauptarbeitszylinder 50 und 51 erhalten zur Durch- 
fiihrung eines Schneidhubes gleichzeitig Druckf lusslgkeit , 
und aufgrund der iiber die Arme 54 und 55 ubertragenen 
resultierenden Kraft drehen sich die beiden Kurbelwellen 
14 und 15, und der Messerhalter 13 mit dem beweglichen 
Messer 12 fuhrt die erf orderliche schwingende Schneid- 
bewegung durch . 

In Pig. 6 sind die Kolben 41 der beiden Ruckholzylinder- 
anordnungen 28 drehbar an Arme 42 der Kurbelwelle 14 
angekoppelt. 

Aus Griinden der Vereinf achung sind beim Ausf iihrungsbei- 
spiel von Pig. & die Lagerelemente 36 mit Zylinder 37 und 
Kolben 38, die wir von Fig. 2 bis 5 her kennen, wegge- 
lassen worden. 
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QAbschervorrlchtung mit ei„e,„ f eststehenden und einem 
i»it diesem zusammenarbeitenden bewegllchen Messer, das 
TOttels eines. E^zentermechanlsmus gegenUber dem fest- 
stehenden Messer zur Ausfuhrung einar schwingenden b^„. 
-ollenden Schneidbewegung veranlant „lrd, gekenn.eichnet 
durch e:u,e f luld-betrlebene Antriebaelnrichtung (25;50 
51) die operativ so angekoppclt ist, dao das beweg- ' 

1. che Messer (12,13) bei seiner Schneidbewegung ange- 
trieben wird. ^ y y« 

2. Abschervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
ze.chnet, daO die Antrlebseinrlchtung (25...) alnen 
beg.en.ten Hub besitzt und so ausgebildet ist, daB das' 
H:::::::r„r:::^^ (-,13)beider .c^neidbewegung Hin- „nd 

3. Abschervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
ge.enn.eichnet, daB zu der Exzentereinrichtu^g gehSrL 

Z::l7^\lTT-''^ Kurbexwexien (l.,xs) das' b^„egx!:he 
Nesser (12, 13) tragen und !■» Verlauf der Schneldbewecuna 
begrenzte Min>c^l durchlaufen, die ein Bruchteil^ilTu^ 
drehung sind. emer um- 

4 Abschervorrichtung nach mlndestens einen, der Ansprtlche 
1-3, dadurch gefcennzeichnet. daB .u der Exzentereinrich- 
tung exn Paar paraZleler Kurbeiwallen (14,15), die ^rch 
eine Koppeleinrichtung (24) so verbunden lind dal sT 
exne synchrone Rotationsbewegung durchfUhren, und die ' 
Kurbelwellen „it de,. beweglichen Messer (12,13) verbinden- 
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de Koppelarme (20,21) gehoren, und daB die Kurbelwellen 
gegeneinander so ''phasenversetzt sind, dafi das beweg- 
liche Messer die schwingende Schneidbewegung ausfuhrt. 

5. Abschervorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichne t , daB die f luid-betriebene 
Antriebseinrichtung (25; 50, 51) direkt und zwischen den 
beiden Koppelstangen (20,21) auf die beiden Kurbelwellen 

( 14 , 15 ) einwirkt . 

6. Abschervorrichtung nach mindestens einem der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafl die 
Antriebseinrichtung ein hydraulischer Arbeitszylinder 
(25) ist, der drehbar zwischen dem beweglichen Messer 
(12,13) und einem Rahmen der Abschervorrichtung ange- 
schlossen ist . (Fig. 1-5) . 

7. Abschervorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsein- 
richtung an die Kurbelwellen angeschlossen ist. 

8. Abschervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich 
net, daB die Antriebseinrichtung zwei Arbeitszylinder (50, 
51) umfaBt, von denen jeder zwischen demRahmen (35) und 
einem Arm (54,55) einer anderen Krbelwelle (14 bzw.15) 
eingefugt ist (Fig. 6). 


509-8 2 A / 02 7 9 


2457222A1_L> 


BNSDOCID: <DE 24S7222A1 


B23D 17-02 AT :oM. 12. 197*1 OT : 12 . 06 . 1975 



5Q9824/0273 


RNSDOCID: <DE _24S7222A1J_> 




BNSDOCID: <DE 2457222A1J_> 


• 


n 



50982A/0 279 

BNSDOCID: <DE 2457222A1_L> 


